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Elementy maszyn 9

GN 185

DIN 6340

Podktadki maskujace ze stali
nierdzewnej

SPECYFIKACJA

Stal nierdzewna AISI 303 NI
- Powierzchnia piaskowana na mat

Podktadka z tworzywa (poliamid PA)
Kolor biaty

INFORMACJE

Podkfadki GN 185 sg uzywane do maskowania potaczen srubowych,
gdy wymagane jest estetyczne wykonczenie.

Zadaniem podktadki z tworzywa jest ochrona powierzchni przed
uszkodzeniem.

DANE TECHNICZNE

- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
- Wtasciwoséci tworzyw (patrz strona A2)
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s, (podktadka z tworzywa)

Podkiadka z
tworzywa

Otwor pod $rube z
tbem stozkowym
DIN 7991 / DIN ISO 2009

GN 185 STAINLESS STEEL
Dla $rub z
tbem

Oznaczenie di d2 d3 s1 s2  stozkowym (7

DIN 7991

DIN ISO 2009

GN185-18-NI 18 43 85 3 08 M4 3
GN185-20-NI 20 53 105 35 1 M5 5
GN185-22-NI 22 64 126 4 1 M6 7
GN185-26-NI 26 84 168 5 1 M8 11

Podktadki

SPECYFIKACJA
Stal ulepszana cieplnie

- Twardos¢ (350 + 80) HV 30
- Fosforowana
- Powierzchnia oksydowana na czarno

INFORMACJE

Podkfadki DIN 6340 sa stosowane zazwyczaj do podfuznych otwordéw
(tzw. fasolek).

~—d; —

dy
DIN 6340
Oznaczenie d1 d2 s gx:stﬁ;‘:‘:’;‘ih 52
DIN 6340-6,4 6.4 17 3 M6 5
DIN 6340-84 84 23 4 M8 10
DIN 6340-10,5 10.5 28 4 M 10 15
DIN 6340-13 13 35 5 M12 30
DIN 6340-15 15 40 5 M 14 42
DIN 6340-17 17 45 6 M 16 50
DIN 6340-21 21 50 6 M 20 60
DIN 6340-25 25 60 8 M 24 128
DIN 6340-31 31 68 10 M 30 205
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elesa+GANTH

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



